EVOLUTION 355 Raptor

Navod k obsluze

Technické parametry:

Prikon 2200 W
Max. fez pfi 90° 120x120mm (Ctverec), 95x180 . :

mm (obdelnik), 130 mm ¢ = .
Max. Fez pfi 45° 89x89mm (&tverec), 78x110 o

mm (obdelnik), 105 mm ¢
Optimalni tloustka fezaného 12 mm
materialu
Volnobézné otacky 1300 /min
Doporuceny pocet Fezll za min. 30 :
Hluénost 112,4 dB e
Hmotnost 23,0 kg :
Maximalni rozméry 575x355x600 mm
Priimér kotouce 355 mm ( €
Priimér otvoru 25,4 mm
Tloustka kotouce 2,4 mm

Prohlaseni o shodé: ProhlaSujeme s plnou odpovédnosti, Ze tento vyrobek splfiuje normy a smérnice
platné v EU (98/37/EC, 73/23/EEC).

Standartni prislusenstvi v dodavce:
1x vodici liSta, 1x upinaci deska, 1x ochranné bryle, 2x kli¢ (6 a 8 mm imbus)

Vzdy je treba pouzivat ochranné pracovni pomucky (o€i, usi,..). Ndotykejte se kotouce dokud se toci!

Dodrzujte pracovni postup podle tohto navodu!

Tento stroj je ur€eny na fezani kovl vhodnym TCT (titan-wolfram-karbid) kotouéem. Nemuze byt pouzivany
na jiné ucely, modifikovany nebo jako soucast pohonu jiného stroje. Nepouzivejte ve vybuSném prostiedi,
jiskry vznikajici pfi fezani mohou vzninit hoflavé materialy nebo plyny. Nepouzivejte v mokrém nebo vihkém
prostiedi, muze dojit k Urazu elektrickym proudem. Vzdy pracujte se strojem ob&ma rukama. Rezany
material zafixujte proti posunu pfi fezani.

e Vytahnéte el. Snaru ze zasuvky pfi vyméné kotouce nebo Upravach nastaveni stroje.

e Pouzivejte vzdy jen TCT EVOLUTION kotouce.

e Zkotrolujte vzdy kotou¢ pfed jeho pouzitim, nepouzivejte deformovany, zlomeny nebo jinak

poskozeny kotoug.

Ujistéte se, zda je kotou€ spravné& namontovany a jestli je uréeny na fezany material.

Nepouzivejte kotou€e z HSS ocele nebo karborundové, min. otacky kotouce jsou 1500/min a vice.

Nezastavujte kotou¢ boénim tlakem na né;.

Nikdy nepouZivejte stroj bez ochranného krytu.

El. Sndru chrarite pfed pohyblivymi ¢astmi stroje.

V pfipadé zasekavani stroje/kotouce ihned stroj vypnéte a odpojte z el. zasuvky.

Pfed pouzitim kotouce si vzdy zkontrolujte max. povolené otacky stroje a kotouce.

PFi vyméné kotouce vZdy nechejte bé&Zet stroj na prézdno cca 1 min, abyste se pfesvédCili, Ze kotou¢

neni vychyleny ze své osy v pficném ani podélném sméru.

Presvéddte se, Ze pohyblivé Casti stroje funguji bez zasekavani.

e Zkontrolujte si vySkové nastaveni, Uhlové nastaveni a bocni rukojet - zda jsou zafixované pfi jejich
pouzivani.

e Pozor na volné ¢asti pracovniho odévu, aby se nedostaly na kotou€.
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Nastaveni stroje

%

El. sit
Doporucujeme samostatny el. zdroj s vlastnim jistiCem. Prodluzovaci kabel by nemél byt dlouhy vic nez 15 m
a pramér 1,5 mm?.

Montaz/demontaz kotouce

Odpojte stroj z el. sité. Uvolnénim 3 Sroubu demontujte ochranny kryt kotouce (obr. 1 AAA). Kotou¢ pfi
povolovani Sroubu 8 mmm imbus klicem zafixujte pomoci zamku hfidel na krytu motoru. Po povoleni
odSroubovani Sroubu sejméte matici, podloZku a kotou€. Vnitfni podlozku vzdy ponechejte nasazenou na
ose stroje! Pfed vloZenim nového kotouce si vZdy zkontrolujte smér otaceni dle Sipky na kotouci. Dotahnéte
nazpét venkovni matici a podloZku. Z&mek osy uvolnéte a zkontrolujte jeji uvolnéni manuainim roztoéenim
kotou€e. Namontujte zpét ochranny kryt kotouce.

Nastaveni hloubkového dorazu

Hloubkovydoraz (obr. 2 A) by mél byt nastaveny tak, aby se dosahla maximalni Sitka fezu bez dotyku se
zakladovou deskou. Stahnéte pohyblivé rameno s kotou¢em az k hloubkovému dorazu. V pfipadé potieby si
upravte hloubkovy doraz a zafixujte Sroubem.

Nastaveni uhlu fezu
Rameno stroje mize byt nastavené v rozpéti od 0°do 45°. Uvolnénim 2 Sroubll pomoci imbus kli¢e nastavte
pozadovany uhel a zafixujte.

Nastaveni svérek
Svérky mohou byt posouvané na zakladové desce podle rozmérd fezaného materialu. Uvolnénim 2 Sroubl
pomoci imbus kli¢e nastavte pozadované rozpéti a zafixujte.

Bezpeénostni a pracovni pokyny

Pracovni pokyny

VzZdy pevné uchytte fezany material ve svéraku. Pfi zapnuti stroje spinatem nechejte rozb&hnout kotou€ na
plné otaCky a az potom zacnéte fezat. Pii nab&hu na fezany material nechejte kotou€ zafezat s minimalnim
tlakem a potom muzZete pokracovat s normalnim tlakem. Netlacte silou na stroj, nechejte ho fezat bez
nadmérného tlaku a zatiZeni. Pfi fezani spodni hrany fezaného materialu snizte tlak na kotoug. P¥ili§ velkym
tlakem nezvysite vykon stroje pfi fezani a snizite Zivotnost kotouCe a motoru. Po dokonéeni fezu vratte
kotou€ do normalni polohy a vypnéte stroj. UdrZujte stroj a pracovni desku Cistou od kovovych pilin.

Uchyceni fezaného materialu

Uchytte fezany material ve svéraku tak, aby se pfi pfipadném zaseknuti kotouCe zabranilo vyhozeni
materialu ze svéraku. Rohové spoje musi byt uchycené tak, aby se zacal fez od vrcholu. Kotou€ Ffeze
nejefektivnéji pokud prochazi pfes nejtenéi ¢ast fezaného materialu (obr. 1).

Udrzujte stroj, el. $idru a kuffik Cisty od kovovych pilin. Nepouzivejte Cistici prostfedky obsahujici benzén,
trichloretylén, chlorid a amoniak, protoze by mohly poskodit plastové Casti stroje. Pfi elektrické nebo
mechanické poruse stroj ihned odpojte z el. sité. Nadmérné jiskfeni mlze signalizovat necistoty v motoru



(piliny) nebo opotfebovani uhlikd. Uhliky je nutné vymeénit pfi dosahnuti vySky 6 mm. Prdbézné kontrolujte
mazivo v pohyblivych ¢&astech a doplfiujte ho. Ostatni zasahy do stroje je mozné provadét pouze
v autorizovaném servisnim stfedisku. Doporu€ujeme provést servisni prohlidku po 50ti hodinach prace.

PrisluSenstvi

TCT EVOLUTION kotou¢ 354 mm: 66 zubl na ocel, 80 zub( na hlinik, 90 zubtl na nerez

Na stroj je zaruka 24 mésicu, netyka se nadmeérného opotfebeni nebo poskozeni, zaruka se vztahuje pouze
na vyrobni vady. Zaru¢ni a pozaru¢ni servis:
ALLMEDIA spol. s r.0. — organiza¢ni slozka, Brnénska 1066, 6644 42 Modfice, tel./fax: 515 919 780/9
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